AUTOMATYCZNY
XY CUTTER
DLA DRUKAREK

DTF

65 cm

URZADZENIE DLA OSIAGNIECIA MAKSIMUM WYDAJNOSCI

Dotrzymaj kroku szybko rosngcemu zapotrzebowaniu na wydruki DTF
Oszczedzaj czas przy cieciu rolek na arkusze
Porzu¢ nozyczki, ktére ograniczajg Twojg produkcije

Najbardziej uniwersalne rozwigzanie dla folii DTF i ciecia na arkusze!

——® Automatyczny trymer XY z opcjg wykrywania markeréw ciecia.

@ Wysoka wydajnosc: mozliwe dwa tryby pracy; jako oddzielne urzgdzenie, gdzie media sg podawane
z rolki lub w jednej linii z drukarka, co jeszcze bardziej zwieksza wydajnos¢ pracy.

@ Tanszy, szybszy i bardziej uniwersalny niz plotery stotowe.

——@ Idealny do ciecia folii DTF, poliestru, winylu i wielu innych materiatéw. Minimalny obszar wycinania to 2 x 2 cm.




Rock XY

—e OPERACJA CIECIA
CIECIE WZDLUZNE 4 N

Niedrogie ostrza tngce wzdtuz osi Y sg umieszczane recznie w specjalnym uchwycie.

Ciecie wzdtuzne jest wykonywane przed cieciem poprzecznym (w osi X).

Ostrza tngce wzdtuz sg montowane na zdejmowane; listwie. Pozycjg listwy mozna dostosowaé
z uzyciem gatki, ktéra pozwala na doktadne ustawienie ostrzy tngcych w osi Y nad mediami.

Regulacja ostrzy na listwie jest tatwa i niezwykle precyzyjna.
W opcji dostepna jest rowniez stopniowana stacja dokujgca, umozliwiajgca szybkie
ustawienie ostrzy VY.

Duza oszczedno$¢ czasu w przypadku powtarzajgcych sie zlecen i zestawow wydrukéw w tym
samym rozmiarze. Zamawiajgc oddzielnie dodatkowe listwy, mozesz na kazdej z nich ustawi¢
ostrza Y inaczej i zamiast regulowac¢ - wymienia¢ je, co podniesie wydajnos¢ produkgji. G J

Zestaw ostrzy Y zamontowanych
na trymetrze gotowe do cigcia

- ﬁ& - / - J

uchwyt ostrza 'Y Listwa poprzeczna. Pozycja ostrzy moze zostac
wstepnie ustawiana w stacji dokujgcej, dostepnej
jako wyposazenie opcjonalne. Montowanie listwy
mozliwe w kilka sekund i od razu gotowe do pracy.

Gatka regulujgca pozycje
ostrza Y.

CIECIE POPRZECZNE 4 N

Ciecie w osi X jest sterowane automatycznie w 2 trybach:

zadana diugos¢:

ciecie poprzeczne wykonywane jestw zaprogramowanych odstepach wedtug danych
pochodzacych z precyzyjnego enkodera umieszczonego wewnatrz urzgdzenia. Ten tryb
znakomicie sie sprawdza w przypadku materiatéw kraftowych.

odczytywanie markerow: - 4
Marker skfada sie z jednej linii. Samoostrzace sie ostrze tnace
Po zaprogramowaniu odstepéw przed i za markerem oraz wprowadzeniu dtugosci grafiki, w osi X.

ciecie jest generowane automatycznie przed i za markerem.

Ciecie w osi X jest nastepnie wykonywane automatycznie na podstawie informaciji
pochodzgcej z czujnika i precyzyjnego kota pomiarowego enkodera umieszczonego e N\
w urzgdzeniu.

Automatyczne zatrzymanie:

Urzadzenie zatrzyma sie po osiggnieciu zaprogramowane;j liczby cie¢. Mozliwe jest tez
wydrukowanie markera automatycznie zatrzymujgcego trymer. Jest to bardzo skuteczne, jesli
urzadzenie pracuje w linii z drukarka.

- J
Czujnik wykrywajgcy markery
ciecia.
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Rock XY

PODAWANIE MEDIOW

Trymer moze obstugiwac¢ kilka modutéw DTF. Rolki zadrukowanej folii mozna
tatwo umiesci¢ na specjalnym wale, z ktdérego sg podawane do trymera.

OPCJA W LINII PRODUKCYJNEJ

Aby zwigkszy¢ produkcje, trymer mozna umiesci¢ w jednej linii
produkcyjnej z drukarka, instalujgc dodatkowo wychylne ramie
kontrolujgce przesuwanie si¢ mediéw przez trymer.

ODBIOR UZYTKOW REGULACJA OSTRZAW OSI Y

Gotowe, wyciete uzytki sg umieszczane w szufladzie z przodu Ostrza Y sg umieszczane na zdejmowanej listwie.
urzgdzenia. Magnetyczny separator oddziela $cinki od gotowych Moga by¢ regulowane bezposrednio na listwie w urzgdzeniu,
wydrukow. albo w dostepnej opcji stopniowanej stacji dokujgce;.

f

4 )

LATWOSC OBSLUGI

Przyjazny uzytkownikowi panel sterujgcy jest czytelny i
fatwy w obstudze. Za posrednictwem panelu mozliwy jest
wybor predkosci, odstepow i trybu ciecia, wysSwietla on tez
informacje z licznika cie¢. Dostepna obstuga w jezyku polskim.

Cutting moving

<-=>
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Rock XY

BEZPIECZENSTWO | KONSERWACJA

BEZPIECZENSTWO KONSERWACJA

Urzadzenie RockXY spetnia wszystkie wymogi natozone Urzgdzenie nie wymaga konserwacji przez firme zewnetrzna.
przez dyrektywy maszynowe. Mechanizm docinania w osi X Ostrza nie sg drogie i moga by¢ wymieniane przez operatora.
jest zabezpieczony ostong z plexi, ostrza w osi Y rowniez. Wymagane jest czyszczenie i smarowanie okreslonych czesci.

—e DOSTEPNE OPCJE

Stojak Ostrze Y w Stacja dokujaca do
uchwycie 7 regulacji ostrzy Y

Dodatkowa listwa Adapter do pracy w linii
na ostrza Y z drukarka DTF

Tl e N PR e e i v i,

- J

Stojak do urzadzenia wolnostojgcego. Dodatkowa listwa do mocowania zestwu ostrzy Y Wychylne ramie napinajgce do
gotowych do uzycia w trymerze. produkcji o duzym wolumenie.

—* DANE TECHNICZNE

RockXY
Maksymalna grugo$¢ materiatu 1 mm - 40 mil
Maksymalna szeroko$é robocza 650 mm
Predko$c¢ operacyjna powyzej 6 m/min.
Zasilanie 110 V/W — 230 V/W — 50-60 Hz
Wersje jezykowe polski, angielski, francuski, niemiecki, hiszpanski
Liczba ostrzy Y w standardzie 5
Minimalny obszar wycinania 2x2cm
Maksymalna liczba ostrzy Y montowanych na listwie 30 ostrzy
Doktadnos$¢ ciecia X +/- 1 mm
Doktadnos$¢ ciecia Y +/-1 mm
Tryby ciecia markery cigcia, ustawianie dtugosci
Wymiary gt./szer./wys. (mm) 109 x 43 x 50
Wymiary ze stojakiem gt./szer./wys. (mm) 109 x 43 x 110
Waga 35 kg
Gwarancja 1 rok

Made in Poland

oficjalny dystrybutor w Polsce:

sico+print solutions C€
KALA RoHS

We reserve the right to modify our models and equipment, as well as technical

features without prior notice. - KALA SAS
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